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D0200-X1 plc modülü: 20 dijital giriş. Detaylı bilgi ve diğer ürünlerimiz için internet sitemizi ziyaret ediniz. www.fultek.com.tr  
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Dijital girişler: 20-28v dc izolesiz ve 5 ma akım ile çalışır.
I0 +24 v Mutlaka bağlanmalıdır. Beslemenin kapatıldığını bu kanaldan algılar ve hafızadaki değerleri eeprom’a kaydeder. Bu input’un bağlanmama ihtimaline karşı program yavaşlatılarak, haberleşme hatasının ortaya çıkması sağlanmıştır.

I1 Tüm sayaçları sıfırlama girişidir. Emniyet olarak besleme açıldığında 2 sn süresince işlem yapar.

I2 1.Makine üretim sayacı.

I3 2.Makine üretim sayacı.

I4 3.Makine üretim sayacı.
I5 4.Makine üretim sayacı.
I6 5.Makine üretim sayacı.
I7 6.Makine üretim sayacı.
I8 7.Makine üretim sayacı.
I9 8.Makine üretim sayacı.

I10 9.Makine üretim sayacı.

I11 10.Makine üretim sayacı.

I12 11.Makine üretim sayacı.
I13 12.Makine üretim sayacı.
I14 13.Makine üretim sayacı.
I15 14.Makine üretim sayacı.
I16 15.Makine üretim sayacı.
I17 16.Makine üretim sayacı.

I18 17.Makine üretim sayacı.

I19 18.Makine üretim sayacı.

Seri haberleşme:
Plc verileri, hazırlamış olduğumuz scada programına seri haberleşme ile göndermektedir. Plc ünitesinde RS232 ve RS485 seri portları bulunmaktadır. Her iki kanaldanda bilgiler gönderilmektedir. Haberleşme mesafeniz 20 mt’nin altında ise RS232 Diğer durumlarda RS485’i kullanınız.
Scada kullanım kılavuzu: Operatör şifresi 100 yönetici şifresi 101
1.Sayfa Siparişler:

Tüm siparişler bu sayfada Excel şablonunda listelenmektedir. Yeni sipariş girmek için en alttaki boş hücreye iki defa tıklayınız. Açılan şifre ekranına operatör şifresini (default = 100) yazınız. Sipariş bilgilerini açılan yeni sayfaya yazıp kaydet butonuna basınız. Bu sayfada bulunan Müşteri kodu,Tip İsmi ve Sipariş miktarı mutlaka yazılmalıdır. Aksi takdirde program işlemi kabul etmeyecektir. Sipariş miktarı mutlaka sayı olmalıdır. Sipariş kaydı tamamlandıktan sonra Excel şablonunda sipariş üzerine çift tıklarsanız sipariş sayfası tekrar açılır ve değişiklik yapmanıza izin verir. Seçtiğiniz siparişle ilgili her hangi bir üretim yapılmamışsa bu siparişi silebilirsiniz aksi takdirde silemezsiniz. Siparişi silseniz dahi sipariş sıra numarası azalmayacaktır. Eğer sıra numarasını düşürmek isterseniz Bu işlemi ayarlar sayfasından yapmalısınız.

Sipariş miktarı dolduğunda bir uyarı mesajı çıkacaktık. Ayrıca Excel şablonunda ilgili satır sarı renge boyanacaktır. Sayfa altında kırmızı renkli yanıp sönecek ve miktarı dolan siparişler sırayla gösterilecektir.

Sipariş bitirme butonuna basıldığında seçili siparişle ilgili tüm kayıtlar (makine üretimleri dahil) silinir ve arşive taşınır. Bu işlemin yapılabilmesi için bu siparişle ilgili halen üretimin devam ettiği bir makine bulunmamalıdır. Ayrıca Bugün bu siparişle ilgili bir üretim yapılmışsa üretim sayfasında zemin rengi kırmızıya boyanır ve yeni bir gün başlayana değin bu şekilde bekler. Yeni günle birlikte buradan silinir. Böylece günlük üretim raporlarının daha iyi izlenmesi sağlanmıştır.

2.Sayfa Makine üretim girme:


Sipariş makine kutusunda combobox’dan sipariş seçimini yapın ve üretim ekle butonuna basın. Açılan pencerede üretim bilgilerini girin. Ne, İplik Lotu, Harman Lotu, Büküm(yönü), Kops Gram mutlaka girilmelidir. Aksi takdirde program işlemi kabul etmez. Kaydet’e bastığınızda makineden gelen üretim bilgileri otomatik olarak buraya ve sipariş sayfasına işlenecektir. 

Üretim başlatıldıktan sonra Excel şablonunda beyaz renkli olan son satıra çift tıklayarak üretim girme penceresini tekrar açıp düzeltmeler yapabilirsiniz. Örneğin. makine sayacı bir şekilde artmış veya eksik saymış ise Kops sayısı üzerine çift tıklayarak doğru değeri yazınız. Üretimin bitmesiyle yani zemin rengi sarı veya kırmızı ise bu işlem çalışmaz zira artık bu bilgilerde değişiklik yapmak bir çok yeri etkileyebilir.

Üretim devam etmekte olan makineye yeni bir üretim girebilirsiniz. Bu işlem yapılırken son yapılmış üretim otomatik olarak bitirilecektir. Ayrıca üretim girme penceresindeki bitirme butonu ile de bitirebilirsiniz.

Üretim silme işlemi ise ancak üretim yapılmamış ise mümkündür. Üretim yapılmış ise yukarıda anlatıldığı gibi ilk önce kops sayısını sıfır yapıp sonra silinebilir.

Yeni üretim girmek için şifre kontrolü bulunmamaktadır. Ancak girilmiş üretim üzerine çift tıklayarak açılan pencere şifre korumalıdır. Zira bu işlem operatörler tarafından yapılması hatalara neden olabilir.

Makine seçim butonlarının bulunduğu kutudan seçmek istediğiniz makine butonuna bastığınızda o makinenin sayfasına gider ve üretim bilgilerini izleyebilir veya değiştirebilirsiniz. Butonlar üzerindeki makine numaraları çalışan makineler için(üretimin girilmiş olduğu ve henüz bitirmediği makineler) yeşil, İşlemin olmadığı makineler içinse siyah renktedir. Ayrıca Sipariş makine kutusundaki seçime göre seçilmiş siparişin hangi makinelerde çalışmakta olduğu makine butonlarının zemin renklerinin pembeye boyanması ile gösterilir. Makine seçimi yapıldığında sipariş makine kutusundaki combobox otomatik olarak seçilen makinenin çalıştığı siparişe getirilir.
Yazdır butonu Excel şablonunda seçili satırdaki bilgilerin yazdırılmasını sağlar. Butona bastığınızda bilgiler yazıcıya gönderilir. Gönderim tamamlandığında "Printerdan çıktı sorunsuz alındımı?" ikazı gelir. Evet derseniz takım sıra numarası bir ilerletilir. Hayır derseniz yeni bir soru "Yeniden yazdırılsınmı?" sorusu gelir. Her makine için takım sıra no ayrıca hafızada tutulur. Bu sayı 999 olduğunda bir sonraki seferde tekrar 1’den başlatılır. 
Seçtiğiniz makinede yapılmış üretimleri izlediğiniz bu sayfada. Bu makinenin tüm aktif siparişler için yaptığı üretimleri görebilirsiniz sipariş miktarı aşılmış olsa dahi. Halen çalışmakta olan üretim zemin rengi beyazdır. Sipariş sayfasında bitirilmemiş fakat bu makinenin son üretimi olmayan eski imalatlar sarı, Sipariş bitirmiş fakat bu güne ait olan üretimler ise kırmızı zemin rengindedir. Bir sonraki güne geçildiğinde arşive taşınmış olan bu kırmızı renkli üretimler otomatik olarak silinecektir.

3.Sayfa Günlük üretim raporları:

Tüm makinelerin günlük üretimlerinin vardiye bazında ve toplam olarak gösterildiği bu sayfada eski üretimlere erişmek mümkündür. Tarih seçimini yapıp getir butonuna basarak bu işlemi yapabilirsiniz. Excel’e aktar butonu ile bu Excel şablonunu otomatik olarak oluşturulan yeni Excel dosyasına aktarabilirsiniz. 

Buradaki veriler getir butonuna basıldıkça güncellenir. Butona bastıktan bir süre sonra üretim miktarları değişmiş olabilir. Ancak butona basılmadığı için bu sayfa güncel durumu göstermez. Bu programın çalışma hızını iyi kullanmak için böyle yapılmıştır.

Seçili tarihte üretim yapılmayan makineler bu listeye giremezler. Aynı şekilde üretimin yapılmadığı günler seçilmiş ise bunlarda bu listede gösterilmez.

4.Sayfa Raporlar:

Program tarafından arşivlenen verilere erişmenizi ve seçtiğiniz satırları excel’e transfer etmenizi sağlar. Belirlediğiniz tarih aralığındaki verileri getir butonu ile Excel şablonuna aktarın. Excel şablonunda verileri artan azalan ve azalan artan şeklinde dilediğiniz sütundan sıralayabilirsiniz. Excel şablonu ilk sütunundaki sıra numarasına göre hücre seçimi kutusundan başlangıç ve bitiş satırlarını seçip Excel aktar butonuna basın. Seçtiğiniz satırlar yeni oluşturulacak Excel dosyasına transfer edilecektir. Bu işlem seçiminize göre uzun sürebilir. Bu işlemin ilerleyişini transfer başladığında görünür olacak progresbar’dan takip edebilirsiniz.
5.Sayfa Ayarlar:


Bu sayfaya her erişmek istediğinizde şifre isteyecektir. Bu sayfanın erişim şifresi (default = 101) operatör şifresinden farklıdır. Bu sayfa sistem yöneticisi tarafından kullanılmalıdır. Vardiye saatleri, operatör ve yönetici şifreleri, sıradaki sipariş numarası, plc haberleşme port numarası, oto kayıt süresi, makine takım sıra no, ayarlanabilen değerlerdir.


Gayet açık olan bu öğelerden bazıları için ayrıca açıklama gereklidir. Operatörler şifrelerini değiştirmek için bu sayfaya ihtiyaç duymazlar. Şifre girme ekranında şifrelerini yazıp tamam butonuna basmadan Karacasu tekstil yazısı üzerine çift tıkladıklarında şifre değiştirme konumuna erişirler. Bu konumda şifre yerine yeni şifrelerini girip tamam butonuna bastıklarında şifre değişmiş olacaktır. Ayarlar kısmında yönetici bu şifreyi öğrenip değiştirebilir.


Sıradaki sipariş numarası bir sebepten dolayı sipariş numaraları atlanmış olabilir. Bu gibi durumlarda gerçek kayıtlar ile eşleştirilmesi için bu numarayı buradan değiştirebilirisiniz. Bu işlemi yaparken unutulmaması gereken bir hususta aynı sipariş numarası birden fazla olabilir. 
Oto kayıt süresi uzun olmalıdır. Zira program operatörün işlemlerinden sonra gerekli durumlarda kayıtlarını yenilemektedir. Makinelerden gelen veriler ise makineler tarafından otomatik olarak kaydedilmektedir. Program kapanır iken de aynı şekilde verileri kaydeder. Böylece veri kaybı söz konusu değildir.

Makine takım sıra no yazdırılan her etiket için artırılır. Bir sebepten dolayı atlanmış bir numara oluşabilir. Bu kısımda bunları eşitleyebilirsiniz.
Kontrol butonları normalde hiç kullanılmamalıdır. Yinede program içerinden çıkılmaz bir hal almışsa sıkıntıyı çözmeniz için yapılmıştır. Örneğin sipariş dosyası bozulmuş ise üretim bilgilerini silemezsiniz. Bu ve benzeri durumlar ile harddisk’deki veri kayıplarında karşılaşılabilir. Bu kayıplara karşı ilk önce yapılması gereken işlemler dosya yönetim bölümünde açıklanmıştır.

Bu sayfada yapılan değişiklikler kaydet butonu ile kaydedilir. Kontrol butonlarında yaptığınız işlemler için kaydetmeye gerek yoktur.
Haberleşme ayarları Plc Tip D için yapılmıştır. Tek yapmanız gereken seri port adresini düzeltmenizdir. Seri port adresini Denetim masası -> Sistem -> Donanım -> Aygıt yöneticisi -> Bağlantı noktalarından öğrenebilirsiniz.

Default haberleşme ayarları:

Com port : Com1

Baudrate : 38400

Parity : None

Data Bit : 8

Stop Bit : 1

Rcv Start Delay : 400

Character Timeout : 1

Send Start Delay : 400

Send String : 0,3,1,18,

Dosya Sistemi:
Program yüklü bulunduğu klasör içerisinde “Siparis.sip” isimli bir dosyada siparişler ile alakalı bilgileri saklar. “Uretim.urt” isimli dosyada üretim bilgilerini saklar. “Configure.ayr” isimli dosyada ise sipariş sıra no, makine sayaçları, Excel şablon genişlikleri, Takım sıra nosu, Seri port adresi, password’ler, Son kapanış tarihi ve ayarlar sayfasında ayarlayabildiğiniz diğer bilgileri saklar.
Program sürekli olarak bu üç dosyayı değiştirir. Sayfa 1’deki bilgiler “Siparis.sip”, Sayfa 2’deki bilgiler “Uretim.urt” dosyalarında güncel tutulur. Bu üç dosyaya her kayıt yaptığında bir tanede yedeğini kaydeder. Her hangi bir sebepten dolayı bu dosyalar bozulursa program ikaz vererek durumu bildirir. Bu dosyaların silinmiş olmasıda böyledir. Bu ikazı aldığınızda yapabileceğiniz iki seçenek vardır. Birinci seçenek: Dosyayı silip yedek dosyanın adını değiştirerek asıl dosya olarak onun kullanılmasını sağlamak veya ikinci seçenek: gerekli bilgi girişlerini program üzerinden yeniden yapmaktır. İkinci seçeneği kullandığınızda program bu dosyaları otomatik olarak yeniden oluşturacaktır.

Arşiv bölümünde ise iki farklı tipte kayıt tutulur. Birincisi günlük üretim raporlarıdır. Her günün sonunda program otomatik olarak günlük üretimleri vardiye ve makine bazında hesaplar ve günün tarihi ile birlikte özet oluşturur ve kaydeder. Dosya adı “10.11.2008_ozet.dat” şeklindedir. Bu işlem için tam olarak gün sonu beklenmez. Program çalıştığı sürece bu dosyayı belli periyotlarda oluşturur veya günceller. Bunlardan bir taneside ilk açıldığında program bir önceki gün kapatıldıysa yapılmaktadır. Böylece bir önceki günün son hali buraya yansıtılmış olur. İlgili günde yapılmış bir üretim olmadığı durumlarda dosya oluşturulmaz.
Diğer bir dosya adı’da 10.11.2008.dat” şeklindedir. Bu dosyalar sipariş bitirme adımında oluşturulur. İlgili tarihte sipariş bitirme işlemi yapılmadıysa dosya oluşturulmaz. Sipariş bitirme işleminde bu siparişle alakalı üretimler birleştirilerek bu dosyaya kaydedilir. Raporlar sayfasında yaptığınız seçime göre bu dosyalar incelenir ve gerekli datalar buradan alınır.
Sistemi yedeklemek istediğinizde dosya sisteminde anlattığımız dosyaları veya programın çalıştığı klasörü komple yedeklemeniz ve daha sonra geri yüklemeniz yeterlidir. Aradaki kayıp günleri bilgisayar tarihini değiştirerek ve kops adetini el ile girerek oluşturmanız mümkündür. Diğer bir yöntemde anlatılan dosyaları note pad ile açarak değiştirmeniz veya oluşturmanız olabilir.
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