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FULMATIC 7 - CPU101F PLC MODULU

A. GENEL OZELLIKLER

endustrinin  zorlu
ihtiyaglarina uygun
kontrol

Fulmatic 7 - Gumis Serisi PLC ler
sartlari g6z ©nline alinarak, otomasyon
olarak dizayn edilen vyerli Uretim programlanabilir
cihazlandir.

CPU 101F PLC Modulinde; 32KB program hafizasi, 1 adet
10/100mbit full dublex Ethernet baglantisi, Modbus TCP
(eszamanh maksimum 5 baglanti) , 512KB dosya alanina sahip
web server (eszamanl maksimum 10 baglanti), 1 adet RS485
1200-230400bps hiz arahidinda seri port (Modbus RTU destegi)
yanisira 8 adet 200KHz. dijital giris ve 8 adet 655KHz. 0,1 Am-
per dijital gikis bulunmaktadir. Ayrica 0-10V veya 0-20mA yazi-
limsal olarak ayarlanabilir 6 analog giris ve 2 analog c¢ikis (1 adet
0-10V, ladet 0-20mA) bulunmaktadir.

B. TERMINAL BAGLANTILARI

BESLEME ve HABERLESME BAGLANTILARI
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Dijital Giris ve Dijital Cikis Baglantilari
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C. UYARILAR

/N

AN

PLC kablo baglantilari yapilmadan 6nce cihazin enerjisi
kesilmeli ve baglanti semasina uygun olarak kablolama
yapilmahdir.

Terminallere baglanacak olan kablolarin kesitlerine dik-
kat edilmeli, badlanacak kablolar klemensin igerisine
girebilecek noktaya kadar acilarak kullaniimalidir.
Cok agilan kablolar diger terminallerde bulunan kablolara
temas edebilecedinden dolayr dikkat edilmelidir.

Enerji altinda iken terminaldeki kablolarin sokdlip takil-
masl, genisleme moddllerinin takilip gikariimasi PLC'nin
zarar gbérmesine sebebiyet verebilir.

C. PRATIK BILGILER

- System Fault ledi yaniyor: CPU 30 glinden fazla enerijisiz kaldi-
dinda PLC saatinin glincellenmesi gerekmektedir. PLC ye Speed
Plc programi ile baglanip, PLC saatini giincelleyiniz.

- Giris ve Cikis sinyalleri gbzikmdyor: Giris ve Cikis terminalleri
izole yapida oldugundan dolayr ayrica besleme verilmesi
gerekmektedir. Aksi taktirde giris ve ¢ikis sinyalleri gorilemez.

- Stop ledleri yanip séniiyor: Besleme gerilimi tolerans gerilimi-
nin altina indiginde bu uyariyi goérlrstiniz. Besleme gerilimini
kontrol ediniz.

- COM TX/RX isiklari_yanmiyor: RS485 A ve B uglarini kontrol
ediniz. Hat sonuna hat sonlandirma direncinin (1209) takil olup
olmadigini kontrol ediniz.

- Speed Plc ile CPU’ya badglanamiyorum: Speed Plc programi
lzerinden PLC baglanti ayarlarini kontrol ediniz. Baglanti portu-
nuz Ethernet ise; Ip adresini, erisim portunu, plc adresini kontrol
ediniz. A§g olmadan direkt badlanti yolu ile PLC baglanti
sadliyorsaniz baglanti igin cross kabloya ihtiyaciniz yoktur. Direkt
baglanti icin yapilmasi gereken ayarlara internet sitemizde
bulunan kullanma kilavuzundaki ydnergeleri uygulamaniz gerek-
mektedir. Eger badlanti portunuz Seri port ise haberlesme yapti-
giniz seri portu, baudrate, parity ve stop bit dederlerini, plc
adresini kontrol ediniz.

Varsayilan Baglanti ayarlari

Modbus Tep Ip Modbus Riu
Ip Adresi: Sern Port Baudrate
[192.168.0.10 feomz =] [ =]
Tep Port No: Party @ Stop Bit 1
Er = Nene 5] ' Stop Bt 2

Plc Adrss Zaman Agmi(Ms) Plc Adres Zaman Agmi(Ms):

fo = [ = fo =2 [m H

D. YAZILIM ve PROGRAMLAMA

araciligi ile ladder (merdiven) metodu ile programlanabil-
mektedir. Ayrintili bilgi igin internet  sitemizi
(www.fultek.com.tr) ziyaret ediniz. Speed Plc programi
diger platformlar igin (cretli olmasina ragmen Fultek
marka PIc’ler ile Uicretsiz olarak kullanabilirsiniz.

i Fulmatic 7 - Gumus Serisi PLC'ler Speed Plc programi

E. FABRIKA AYARLARINA DONME

PLC CPU modiliini fabrika ayarlarina geri déndirmek igin, PLC
nin besleme enerjisini kesiniz, Run/Stop butonuna basili tutup
tekrar besleme enerjisini verip Run ledi yanana kadar bekleyiniz.
PLC fabrika ayarlarina dénmustar.



